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■■EEssttiimmaattiioonn  ooff  pprroocceessssaabbllee  ppuunncchh  ccuuttttiinngg  eeddggee  ddiiaammeetteerrss  

  

＊ “the punch taking countermeasure 

against the breakage of the cutting 

edge” is made to order. Please 

inquire us processing conditions 

(material thickness, material, or the 

like). 
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CCoouunntteerrmmeeaassuurreess  aaggaaiinnsstt  tthhee  bbrreeaakkaaggee  ooff  tthhee    

ccuuttttiinngg  eeddggee  ooff  tthhee  nnaarrrrooww  ttyyppee  ppuunncchh  

■■AAnnttii--bbrreeaakkaaggee  ppuunncchh  pprreessss  ttoooollss  

OOnnee  iiddeeaa  ffoorr  ppuunncchh  pprreessss  ttooooll  !!  

  

((IInn  ccaassee  ooff  TThhiicckk  ttuurrrreett  ttoooolliinngg))  

  

((＊＊11))  IItt  ccaann  bbee  pprroocceesssseedd,,  bbuutt  wwee  ccaann  nnoott  gguuaarraanntteeee  tthhee  dduurraabbiilliittyy..  

  

 
WWee  rreeccoommmmeenndd  tthhee  ppuunncchh  pprreessss  ttooooll  wwhheenn  ppuunncchhiinngg  tthhee  PPrree--hhoollee  ooff  bbuurrrriinngg  oorr  tthhee  
lliikkee  wwiitthh  tthhee  ppuunncchh  ooff  wwhhiicchh  ccuuttttiinngg  eeddggee  iiss  nnaarrrroowweerr  tthhaann  tthhee  mmaatteerriiaall  tthhiicckknneessss..  
 

ssttaannddaarrdd  ttyyppee  

DDeessccrriibbeedd  iinn  oouurr  ccaattaalloogg  

  

DDeessccrriibbeedd  iinn  oouurr  ccaattaalloogg  

  

CCuussttoomm--mmaaddee  

  

nnaarrrrooww  ttyyppee  ssuuppeerr  nnaarrrrooww  ttyyppee  ““ooppeenn--eenndd””  ttyyppee  

 

WWee  ccaann  pprroodduuccee  ppuunncchheess  ooff  ssppeecciiaall  ssppeecciiffiiccaattiioonnss  wwhhiicchh  aarree  eeffffeeccttiivvee  ttoo  pprreevveenntt  tthhee  ppuunncchh  bbooddyy  ffrroomm  mmoovviinngg  bbyy  

mmaakkiinngg  tthhee  gguuiiddee  cclleeaarraannccee  nnaarrrrooww  aanndd  eemmbbrraacciinngg  tthhee  ccuuttttiinngg  eeddggee,,  iinnccrreeaassee  tthhee  ppuunncchh  ssttrreennggtthh  bbyy  eelliimmiinnaattiinngg  tthhee  

ppaarrtt  ooff  tthhee  ccuuttttiinngg  eeddggee  wwhheerree  ccaann  bbee  rreeggrroouunndd  aanndd  mmaakkiinngg  tthhee  ppuunncchh  lleennggtthh  sshhoorrtteerr,,  oorr  tthhee  lliikkee..  
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Cutting edge of narrow type （less than φ 3）

Guaranteed punch diameter processable punch diameter

1.0×Material thickness
1.0×Material thickness

2.0×Material thickness

0.65×Material thickness
0.4×Material thickness

1.2×Material thickness

CCuussttoomm--mmaaddee  

  

WWiitthh  rreelliieeff  

  

WWiitthh  rreelliieeff  
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GGuuiiddee  ddiimmeennssiioonnss  aarree  bbaasseedd  oonn  tthhee    
sseeccoonndd  ppaarrtt  ooff  tthhee  ccuuttttiinngg  eeddggee..  

  

Cutting edge form when the 
punch is not narrow type 
(more than φ3mm). 

 

 Narrow type cutting edge 
form (less than φ3mm) 

■The effective cutting edge 

length is 30% shorter than that 

of the standard type. 

 
■With guide relief 

 
It is applied to the cutting edge which 

is less than φ1mm or width 1mm. 

■Effective cutting edge length = 

material thickness + 4mm (with 

exceptions) 

■Guide is closed-end. (with relief) 

■The punch overall length is 2mm 

shorter than the standard length. 

■The die cutting edge length is 1mm. 

■It is designed depending on 

material thickness. 

 

 
It is effective when the cutting edge 

dimension is smaller than the guaranteed 

punch diameter. 

■Effective cutting edge length = material 

thickness + 4mm (with exceptions) 

■It is designed depending on material 

thickness. 

■It is not recommended when the 

material thickness is less than 0.6mm 

because it may be possible that the sheet 

metal is pulled in between the cutting 

edge and the guide. 

 

MMiilldd  SStteeeell  

  AAlluummiinnuumm  

  SSttaaiinnlleessss  

  

((IInn  ccaassee  ooff  TThhiicckk  ttuurrrreett  ttoooolliinngg))  

  

CONIC Co., Ltd. 
  TEL.+81-868-38-6154  

FAX.+81-868-38-6331 

  E-mail: tools@conic.co.jp 

URL: http://www.conic.co.jp/EnPage/index.html 

 

((lleessss  tthhaann  φφ33mmmm))  

  


